中国武夷巴新分公司亨加诺菲至满吉罗桥梁项目
计划采购钢梁、盆式支座、伸缩缝要求
1、符合澳大利亚或新西兰标准、或者国标的力学性能和化学指标满足澳大利亚G400和G350（分别相当于国标Q420q和Q355B钢材;4根主梁用G400,横隔梁用G350）标准且有SGS认证。所有进场产品SGS认证由中标单位提供。

2、钢梁化学成分和力学性能、焊接、镀锌层、螺栓螺母必须满足要求。
AS3678-400钢板是属于澳大利亚标准的低合金高强度钢板，执行澳大利亚标准AS-NZS标准，主要用于制造桥梁、船舶、车辆、输油输气管道、大型钢结构等。
（1）AS3678-400钢板化学成分要求：
碳C：≤0.22；硅Si：≤0.55；锰Mn：≤1.7；磷P：≤0.04；硫S：≤0.030；
铜Cu：≤0.4；铬Cr：≤0.25镍；Ni：≤0.5；钼Mo：≤0.35等要素；
 具体要求如下表：
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（2） AS3678-400钢板力学性能要求：
[image: ]
（3）焊接要求：符合澳标1554.1-2011要求
（4）、镀锌层要求：
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钢梁构件应按照AS/NZS4680要求进行热浸镀锌处理。在任何情况下，以微米为单位的涂层厚度和以g/㎡为单位的平均涂层质量均不得低于AS/NZS4680中表1规定的数值600g/m²。
（5）、螺栓、螺母要求：详见澳标规范1252.2-2016
3、预拱度：钢梁预拱度根据图纸（D）要求并额外增加3cm，要求满足在受到负荷时能够保持所需的形状和稳定性。 
4、数量：钢梁约400吨，伸缩缝 15米，盆式支座12个（8个2MN和4个5MN，盆式支座尺寸由厂家提供，跟钢梁底部加强钢板预留孔位置相匹配）。钢护栏约250米。
5、参考资料《桥梁设计施工图》，
6、需提供以下文件：
（1）产品合格证书；（2）钢材和其他材料质量证明书和检验报告；（3）钢梁结构分析计算书。（4）施工拼装图及施工装配方案；（5）工厂高强度螺栓摩擦面抗滑系数试验报告；（6）焊缝无损检测报告；（7）工厂试拼装记录；（9）发货和包装清单。
以上文件要求中英文双语。
7、钢梁到场时，乙方需指派人员到场进行协调、指导安装工作，为期2个月，相关人员费用包含在产品综合单价中即可。甲方负责该人员食宿，乙方负责相关签证及差旅费等其他相关费用。
8、投标单位有供应钢梁国外施工的相似经验。
9、本报价为综合报价，包括提供伸缩缝，盆式支座，并提供所需安装支座数量的支座灌浆剂。盆式支座标准符合AS3678\3679.1(详见巴新工程部路桥规范17章节）
10.所用澳洲相关规范如下:
AS/NZS3678
AS/NZS1554.1-2011
AS/NZS1252.2-2016
AS/NZS4680
11、其他
11.1、交货时间： 2026年7月1日前。
11.2、乙方所交货物种类、型号、规格、花色、包装不符合同规定的，如甲方同意使用，应按质论价；甲方不同意使用的，应根据具体情况，由乙方负责包换或保修，并承担修理、调换或退货而支付的实际费用。
11.3、乙方逾期交货的，每逾期一日，应按照合同总金额2%向甲方支付违约金（乙方应按照甲方招标文件安排的大概周期）并赔偿甲方因此所遭受的损失；同时甲方有权向第三人采购同种类货物，因此增加的费用由乙方承担，如逾期超过15日，甲方有权终止合同并就遭受的损失向乙方索赔。
11.4、乙方提前交付货物的，甲方无需提前付款，如因乙方提前交付货物导致甲方增加费用的，该增加的费用由乙方承担。
11.5、乙方未能及时提供货物合格证书及检验证书，甲方有权拒绝收货，因此产生的费用和损失由乙方负责。
11.6、在质保期间，乙方未按要求进行维修或更换的，乙方应向甲方支付合同额5%违约金。
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TABLE 1
CHEMICAL COMPOSITION—MECHANICAL PROPERTY GRADES

Cast or product analysis

Grade »

2
3
4

o specified limit
NOTES:

“The use of sulfide moification steelmaking techniques (such as Ca addition) is permitted for listed grades.
Except for grades 450, 450Lxx, 450V xx, WR3S0 and WR3S0Lx,
Limits specified are for both acid soluble and total aluminium.

CréNi+ Cut Mo= 1.00% m

dimum applics.

Carbon equivalent (CE) is calculated from the following equation based on actual cast or product analysis:

g s 5
Niobium: 0.020% maximum. Vanadium: 0,05

‘maximum. Niobium plus vanadium: 0.06% maximum.

‘Vanadium: 0.10% maximum, Niobium: 0.06% maximu. Niobium plus vanadium plus titanium: 0.15% maximum,
Where a grade is ordered as fine grained steclmaking practice (Appendix A) sce Clause 3.8 for minimu fimits

Chemical composition requircments ae the same for ll impact tested and through thickness tensile tested variants, sce Clause 4.3,
For 725 grades sulfur 0.008% maximum. 735 grades sulfur 0.005% maximum,
Boron shall not be intentionally added to thesteel withaut the agreement of the purchaser.

For WR350 the maximum phosphorus content of 0.16 wit is only permited for plate thicknesses up to 20 mm. For plate thicknesses ove

content is 0.04 wit,

0 mm t0 80 mm, maximum phosphorus
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TABLE 8
TENSILE TEST REQUIREMENTS FOR PLATE AND FLOOR PLATE

Minimum elongation on a gauge length of 5.65VS,

Minimum yield stress, Rou Minimum tensile strength, Kn.
e NPy (oee Notes 1200 5
Grade o
designation Thickness Thickness Thickness
(see Note 4) mm mm mm
<8 [ >8 [ >12 [ 520 [ 532 [ 550 [ >80 [s150 | <20 [ 520 | 1m0 <20 >20 >150
<12 | <20 | <2 Wu <150 | <200 <150 <200
200 200 [ 200 | — [ — P3N 300 | 300 | 290 24 24 23
250 (see Note 2) | 280 | 260 | 250 | 250 11956 ] <] D30 P2 | a0 | 410 | 400 2 2 21
300 320 [ 310 | 300 | 280 [ 280 [ 270 [ 260 | 250 | 430 | 430 | 420 21 21 20
350 360 | 360 | 350 | 340 | 340 | 340 | 330 | 320 | 4s0 | 450 | 4s0 20 20 19
400 400 | 400 | 380 [ 360 [ 360 [ 360 | — | as0 | as0 - [ 18 17
450 450 | 450 | aso | 420 [a00 [ — | — | — | s0 [ se0 — 16 18
WR3S0 340 [ 340 [ 340 [ 300 [ 340 [as0 [ — [ — T 450 [ 450 - 20 20 =
— = o specificd fimit ﬁﬁ j
NOTES: 43N
1 Elongation need not be determined for floorplate. max.book118.com

2 For grade designation 250, the minimum tensile strength requirement does not apply fo material undér 6 mi thick.

3 Recommendations for cold-bending and hot-forming of plates are given in Appendix C.

4 Tensile test requirements are the same for all impact tested, through thickness tensile tested and fine grained variants.
5

For test picce cross-sectional area > 1000 mm’, minimum elongation is reduced by 2%, sec Clause 9.
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TABLE 1

REQUIREMENTS FOR COATING THICKNESS AND MASS FOR
ARTICLES THAT ARE NOT CENTRIFUGED

Article Local conting Average coating Average coating

thickness thickness thickness mass
minimum minimum minimum

mm wm m llll'
<18 35 45 320
>1.5 <3 45 55 390
>3 <6 500
-6 600

NOTE: | g/m’ coating mass = 0.14 um coating thickness.




